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dem Richten scheinbar eben
sind, aber noch grofe Restei-
genspannungen haben, kon-
nen nach weitern Umformpro-
zessen plétzlich wieder Plan-
heitsfehler aufweisen.

AUF SCHNUTZ GESETZT

Zudem schont ein mdglichst
homogenes und niedriges Ei-
genspannungsniveau die Werk-
zeuge der folgenden Umform-
maschinen. Mit zunehmendem
plastischen Umformanteil stei-
gen allerdings auch die beim
Richten auftretenden Krafte
und die erforderlichen An-
triebsmomente. Eine entspre-
chend dimensionierte Richt-

maschine ist daher eine Grund-
voraussetzung fir das Verar-
beiten hochfester Bleche.

Die Firma Noble International
in Gent, vormals ArcelorMittal,
betreibt seit 2001 bzw. 2003
zwei Richtmaschinen der Ma-
schinenfabrik Schnutz in zwei
Pressenlinien. Um fir die zu-
kiinftigen Aufgaben geristet
zu sein, hat Noble im Herbst
2007 beschlossen, eine der
beiden Linien mit einer wei-
teren Hochleistungsrichtma-
schine auszuristen. Die bisher
installierte Richtmaschine ist
ausgelegt zum Richten von
2.000 mm breiten Bandern mit
bis zu 2,5 mm Dicke bei einer
Streckgrenze von 450 N/mm?

1_Die neue (lks.) und alte
Richtmaschine beim Kun-
den 2 _ Auslaufbereich
der Richtmaschine mit
Walzenputzvorrichtung

oder 3,0 mm Dicke bei einer
Streckgrenze von 300 N/mm?2.
Die in einer Wechselkassette
angeordneten 17 Richtwalzen
haben einen Durchmesser von
55 mm. Nach intensiven tech-
nischen Gesprachen und Un-
tersuchungen hat Noble der
Maschinenfabrik Schnutz im
Februar 2008 den Auftrag zum
Bau einer weiteren Richtma-
schine fiir die oben genannte
Linie erteilt.

Mit dieser Richtmaschine sollte
das Produktspektrum wesent-
lich erweitert werden und die
entsprechende  Pressenlinie
sollte in die Lage versetzt wer-
den, moderne Hochfest-Werk-
stoffe zu verarbeiten. Dari-
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3_Schnutz Steuerpult mit Visualisierung

ber hinaus war es Noble wich-
tig, dass der Anlagenstillstand
wahrend der Inbetriebnahme
der neuen Richtmaschine auf
ein Minimum reduziert wird.

Schon wahrend einem kurzen,
geplanten Anlagenstillstandes
im Sommer 2008 wurde daher
der Rollgang vor der vorhan-
denen Richtmaschine entspre-
chend umgebaut. Die neue
Richtmaschine konnte dann
termingerecht Ende Dezember
vergangenen Jahres installiert
und in Betrieb genommen wer-
den. Sie ist zwischen Abhaspel
bzw. Schopfschere und der
vorhandenen Richtmaschine
platziert. Zwischen den beiden
Richtmaschinen befindet sich
eine kurze Rollgangsstrecke,
die zu Wartungszwecken leicht
entfernt werden kann. Den Be-
reich zwischen den Richtma-
schinen kann der Bediener
mittels einer Videokammera
Uberwachen. Er ist damit in der
Lage, das Richtergebnis zu
kontrollieren und die Richtma-
schine entsprechend einzustel-
len. Die neue Richtmaschine ist
mit einer Wechselkassette mit
17 Richtwalzen von einem
Durchmesser von 70 mm aus-
gestattet. Die Walzenteilung
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wurde speziell an den ge-
planten  Produkt-Mix ange-
passt. Zur schonenden Be-
handlung der Bandoberflachen
ist die Wechselkassette mit
Zwischenwalzen ausgestattet.
Die oberen und unteren Richt-
walzen sind jeweils mit 9 Rei-
hen von Stitzrollen abge-
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stitzt. Die Lager der Stitzrol-
len sind, wie alle verbauten
Walzlager, speziell fir hohe
Beanspruchungen ausgelegt.
Die unteren 9 Abstlitzungsrei-
hen sind einzeln individuell
verstellbar, um z.B. Rand- oder
Mittenwellen zu beseitigen. Die
Verstellung der Abstitzungen
erfolgt, wie auch das Verfah-
ren der Hohen- und Kippein-
stellung, mittels einer moder-
nen Steuerung.

Diese Steuerung verfligt Uber
eine benutzerfreundliche Be-
dienoberflache wund Visuali-
sierung. Die Hauptachsen der
Richtmaschine kbnnen bequem
Uber zwei Joy-Sticks verfahren
werden.

ANTRIEBSPOWER

Uber die Wechselkassette hi-
naus sind die gesamte Richt-
maschine und ihr  An-
triebsstrang fir die Verarbei-
tung hochfester Bander und
der dabei auftretenden Bela-
stungen optimiert. Der Antrieb
der Richtwalzen erfolgt mittels
des Schnutz eigenen Multi-
Drive-Systems. Dabei sorgen
nicht nur einer, sondern gleich
finf frequenzgeregelte Dreh-

strommotore fir den entspre-
chenden Antrieb. Mittels einer
speziell entwickelten Regelung
werden die Antriebsmomente
so verteilt, dass sich im Ver-
gleich zu einem herkdmm-
lichen Ein-Motoren-Antrieb ein
um etwa 20 % reduziertes Be-
lastungsniveau ergibt. Das
Multi-Drive-System ist damit
ein wesentlicher Beitrag zum
Richten hochfester Materi-
alien. Da hierbei der Schlupf
zwischen  Richtwalzen und
Band signifikant reduziert
wird, werden praktisch im Ne-
beneffekt Richtwalzen und
Bandoberflachen geschont.
Die neue Richtmaschine ist ge-
genilber der in der Linie vor-
handenen Richtmaschine fir
die mehr als doppelte Bela-
stung ausgelegt. Fir zukinf-
tige Aufgaben kann die Richt-
maschine auch mit einer Wech-
selkassette mit 21 Richtwalzen
mit einem Durchmesser von
45 mm ausgeristet werden.
Dadurch lassen sich in der Zu-
kunft weitere Einsatzmoglich-
keiten erschlieen. Der fur ei-
nen entsprechenden Kasset-
tenwechselwagen vor der
Richtmaschine erforderliche
Platz ist schon zu Beginn der
Planungsarbeiten berlicksich-
tigt worden. Mit zwei Richtma-
schinen in einer Linie ist Noble
International an seinem Stand-
ort in Gent heute sehr flexibel
und kann die Linie in kiirzester
Zeit an unterschiedliche Pro-
dukte anpassen. Dazu wurde
die Liniensteuerung so erwei-
tert, das zwei verschiedene
Betriebsmodi madoglich  sind:
Beide Richtmaschinen kénnen
jeweils einzeln betrieben wer-
den, wobei die nicht aktive
Richtmaschine dann jeweils im
Leerlauf mitlduft. In ausfihr-
lichen gemeinsamen Tests
wahrend der Inbetriebnahme
und im Rahmen der Abnahme
der gelieferten Maschine konn-
ten die Erwartungen voll be-
statigt werden. Die umgeriste-
te Pressenlinie ist damit fit fur
hochfeste Stahle.
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